ESTADO DA PARAIBA
PREFEITURA MUNICIPAL DE ASSUNGAO

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGCAO

TERMO DE REFERENCIA - TR

1.0.D0 OBJETO

1.1.Constitui objeto do presente Termo de Referéncia a pretensa: Selegcdo da melhor proposta para
aquisicdo de mobiliario para atender as demandas da Secretaria Municipal de Educacao do Municipio
de Assuncao - PB, conforme especificagdes constantes neste processo.

1.2.A contratacdo do fornecimento, objeto deste termo de referéncia, devera considerar os seguintes
normativos: Lei Federal n°® 14.133, de 1° de Abril de 2021; Lei Complementar n® 123, de 14 de
Dezembro de 2006; Decreto Federal n°® 11.462, de 31 de Marco de 2023; Decreto Municipal n°® 05, de
12 de Janeiro de 2024; e legislacado pertinente, consideradas as alteragdes posteriores das referidas
normas.

2.0.DA JUSTIFICATIVA

2.1.Para a contratacao:

2.1.1.A contratacdo acima descrita, que sera processada nos termos deste instrumento, especificagoes
técnicas e informagdes complementares que o acompanham, quando for o caso, justifica-se: Pela
necessidade da devida efetivacdo de compra para suprir demanda especifica — Selecdo da melhor
proposta para aquisicdo de mobiliario para atender as demandas da Secretaria Municipal de Educagéao
do Municipio de Assuncao — PB, conforme especificagbes constantes neste processo — considerada
oportuna e imprescindivel, bem como relevante medida de interesse publico, e ainda, pela
necessidade de desenvolvimento de acdes continuadas para a promogdo de atividades
pertinentes, visando a maximizagao dos recursos em relagdo aos objetivos programados, observadas
as diretrizes e metas definidas nas ferramentas de planejamento aprovadas.

2.2 Para a estimativa de quantitativo:

2.2.1.0 quantitativo e a respectiva unidade da presente contratacdo em fun¢do do consumo delineado
e utilizacado provaveis, foram devidamente definidos mediante observancia a previsdo da demanda a
ser atendida e possiveis alteragdes em decorréncia das atividades a serem desenvolvidas e seus
desdobramentos, bem como considerando o orgamento disponivel e ainda a sequéncia historica da
realizacdo de despesas semelhantes, quando existente.

2.3.Para a decisdo de permitir adesoes:

2.3.1.Serao permitidas adesdes a respectiva Ata de Registro de Precos por qualquer 6rgdo ou entidade
da administracdo publica ndo participante do correspondente certame, atendidos os requisitos do
instrumento convocatoério, mediante a anuéncia do érgao gerenciador.

2.3.2.A decisdo de admitir adesdes, respaldada na norma vigente, &€ motivada pela real perspectiva da
obtencio de propostas muito mais vantajosas para a Administracdo, em decorréncia da economia de
escala obtida pela previsdo da permissdo de adesdes no instrumento convocatorio e, principalmente,
pelo aumento do carater competitivo do certame, haja vista que o numero de licitantes, como ja
observado em procedimentos anteriores, € diretamente proporcional ao volume estimado da
contratacéo, ou seja, quanto maior o valor previsto da licitagdo, maior tende a ser o numero de
interessados. Salienta-se, inclusive, que ndo é vislumbrado qualquer prejuizo em decorréncia da
simples previsdo da permissdo de adesdes no certame uma vez que, ndo sendo observada a vantagem
na propor¢éo estimada, o procedimento de ades&do, nos termos da norma vigente, possui carater
facultativo e condicionado a necessaria anuéncia do 6rgdo gerenciador. No mesmo contexto, se forem
observadas propostas notadamente vantajosas fica aberta a possibilidade de outros 6rgaos ou
entidades da prépria Administracdo, quando na condigao de érgdo nao participante, fazerem a adesao
a correspondente ata.

3.0.DA COMPRA -

E-mails: prefeitura

cynivimotaf

Rua Tereza Balduino da Nobrega, S/N, Centro

abol.com.br
FED. BR ARCLNANND - Aceninecibn o PR i .

inema i v




ESTADO DA PARAIBA i
PREFEITURA MUNICIPAL DE ASSUNGCAO

L

3.1.As caracteristicas e especificagdes do objeto da referida contratacdo sao:

CODIGO DESCRIGAO DO ITEM UNIDADE QUANTIDADE

1 ESTANTE DUPLA FACE. Estante face dupla inferior fechada, totalmente confeccionada UNID. 20
em aco SAE1008/1020, contendo: 02 (duas) Laterais de sustentacdo confeccionadas
em chapa de espessura 1,20mm, cada lateral com 36 (trinta e seis) rasgos de 28mm de
altura por 106mm de largura, permitindo encaixe das bandejas em passos de 175mm.
01 (uma) base retangular fechada confeccionada em chapa com espessura 0,90mm,
com alturade 175 mm; 01 (um) reforco interno em Triangulo soldado em toda a extensao
da base, confeccionado em chapa 0,90mm; 02 (dois) anteparos laterais soldados a base
e fixado nas laterais da estante através de 06 (seis) parafusos 3/8 de cada lado. 01
(uma) travessa superior horizontal (chapéu), confeccionado em chapa 0,90mm e
dobrado em "U" com altura de 70mm; 02 (dois) anteparos laterais em chapa 1,50 mm
soldados a travessa e fixado nas laterais da estante através de 06 (seis) parafusos 3/8
de cada lado. 08 (oito) prateleiras com dimensdes de 930 mm de comprimento e 235
mm de profundidade, confeccionadas em chapa com espessura de 0,90mm, com dobras
nas laterais que permitem as mesmas a uniéo as laterais pelo sistema de encaixe (sem
parafusos). Acabamento com sistema de tratamento quimico da chapa (anti—ferruginoso
e fosfatizante) e pintura através de sistema eletrostatico epoxi p6. Sem arestas cortantes

- e rebarbas. Dimensdes: Altura: 200 cm Largura: 100 cm. Profundidade: 58 cm. Para
garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes
documentos que devem ser apresentados durante a sessdo quando solicitados pela
Pregoeira: Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 17088:2023 — Corrosdo
por Exposicdo a Névoa Salina com duragdo igual ou superior a 1.600 horas. Laudo
emitido por laboratério em atendimento a NBR 5841:2015 — Determinacao do grau de
empolamento de superficies pintadas com resultado de dO = Isento de bolhas e t0 =
Isento de bolhas com duragdo igual ou superior a 1.600 horas. Laudo emitido por
laboratorio em atendimento a NBR 1SO 4628:2022 — Tintas e vernizes — Avaliacdo da
degradacdo de revestimento com duracdo igual ou superior a 1.600 horas sem
enferrujar. Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 8095:2015 — Material
metalico revestido e ndo revestido — corrosao por exposicédo a atmosfera Umida saturada
com duracdo igual ou superior a 800 horas. Laudo emitido por laboratorio em
atendimento a NBR 8096:1983 — Material metalico revestido e nao revestido — Corrosao
por exposicao ao dioxido de enxofre com duracéo igual ou superior a 240 horas. Laudo
emitido por laboratério em atendimento NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes —
Determinacao da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas com espessura
minima de 45 Micras. Laudo emitido por laboratério em atendimento ASTM D2794-93
(Revisao 2019) — Resisténcia de Revestimentos Organicos aos Efeitos da Deformacao
Rapida (Impacto). NBR 9209:1986 — Preparacao de superficies para pintura — Processo
de fosfatizagdo, com massa de fosfato ndo superior a 0,5000 g/m? Declaragdo do
fabricante autorizando a utilizagdo da marca quando o licitante ndo for o fabricante.

—’ Declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a
garantia minima é de 01 ano contra qualquer defeito de fabricagao.

2 ARQUIVO COM 4 GAVETAS. Tampo do arquivo em madeira aglomerada tipo MDP com  UNID. 10
espessura de 18 mm, revestido com laminado melaminico de baixa pressdo em ambas
as faces, resistente a abras&o, na cor branca, encabecado com fita de borda PVC 2,5
mm de espessura com alta resisténcia a impactos.na mesma cor do painel. Gavetas em
madeira aglomerada MDP revestido com laminado melaminico de baixa pressao
encabecadas com fita de borda PVC com espessura 1 mm. Fundo das gavetas
confeccionados em chapa dura de alta densidade pintada na mesma cor do movel.
Corredicas (tipo telescopicas) das gavetas, presas ao corpo do gaveteiro através de
parafuso tipo chipboard para madeira, resistente a esforco sobre a gaveta e aos
numeros de ciclos de abertura e fechamento da mesma. Travamento simultaneo das
gavetas feito em haste de aco resistente a tragdo com acionamento lateral através de
fechadura com chave de alma interna em ago de alta resisténcia ao torque, com capa
plastica externa de protecdo em polietileno injetado. Puxadores com desenho curvo e
linhas suaves sem arestas injetados em poliuretano, fixado com parafuso de rosca para
fixagdo em termoplasticos em aco de 4x25mm com cabecga panela. Suportes para
pastas suspensas nas gavetas confeccionados em chapa de aco em formato de L fixado
a gaveta através de parafusos chipboard de 4,0 x 14mm cabeca panela, pintado em
epoxi pd na mesma cor do movel. Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia,
o item deve possuir os seguintes documentos que devem ser apresentados durante a
sessdo quando solicitados pela Pregoeira.. laudo  emitido por laboratério em
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atendimento a NBR 17088:2023 —~ Corrosao por Exposicéo a Névoa Salina com duragéo
igual ou superior a 1.600 horas. Laudo emitido por laboratorio em atendimento a NBR
5841:2015 — Determinacdo do grau de empolamento de superficies pintadas com
resultado de dO = Isento de bolhas e t0 = Isento de bolhas com duracéao igual ou superior
a 1.600 horas. Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR I1SO 4628:2022 —
Tintas e vernizes — Avaliacdo da degradacédo de revestimento com duracéo igual ou
superior a 1.600 horas sem enferrujar. Laudo emitido por laboratério em atendimento a
NBR 8095:2015 — Material metalico revestido e ndo revestido — corrosdo por exposicao
a atmosfera umida saturada com duragao igual ou superior a 800 horas. Laudo emitido
por laboratério em atendimento a NBR 8096:1983 — Material metalico revestido e nao
revestido — Corrosao por exposicao ao dioxido de enxofre com duracao igual ou superior
a 240 horas. Laudo emitido por laboratério em atendimento NBR 10443:2008 — Tintas e
vernizes — Determinacado da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas com
espessura minima de 45 Micras. Laudo emitido por laboratorio em atendimento ASTM
D2794-93 (Revisao 2019) — Resisténcia de Revestimentos Organicos aos Efeitos da
Deformacdo Rapida (Impacto). NBR 9209:1986 — Preparacéo de superficies para
pintura — Processo de fosfatizacdo, com massa de fosfato nao superior a 0,5000 g/m?2.
Declaracao do fabricante autorizando a utilizacdo da marca quando o licitante ndo for o
fabricante. Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando
gue a garantia minima € de 01 ano contra qualquer defeito de fabricacao.

SISTEMA DE SUPERFICIES. Sistema para mdiltiplas fungcdes como escrever, projetar
e fixar, composto de painéis com dimensdes de 2280 mm de comprimento e altura de
1200 mm, para uso interno em ambientes pedagogicos, administrativos, circulagdes,
areas comuns e outros. painéis compostos por substrato de MDF, de 18 mm de
espessura, revestido na superficie frontal com laminado de alta presséo tipo lousa
branca brilhante com linhas horizontais e verticais formando quadrados com 50 x 50
mm, com facil remoc¢éao da tinta do pincel a seco de espessura minima de 1 mm. colagem
dos revestimentos frontal adesivo bi componente. superficie posterior do painel em BP
branco tx. bordos encabegados em fita de borda pp espessura de 2,5mm. acabamento
liso fosco. colagem da fita de borda com adesivo hot melting. cantoneiras para protecéo,
fixacdo e afastamento da parede, em material polimérico injetado em ABS, em duas
partes denominadas base e capa, medindo 120mm (largura) x 120mm (profundidade) x
40mm (espessura) que se encaixam entre si por meio de registros e envolvem o
conjunto painel-perfis de bordo. acabamento externo de superficie: brilhante espelhado.
Tolerancia maxima para variagdo de medidas dimensionais (+ ou —) 3mm. Para garantir
a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir 0os seguintes documentos
que devem ser apresentados durante a sess@o quando solicitados pela Pregoeira:
Laudo de corroséo por exposicdo em camara de névoa salina, conforme norma ABNT
8094:1983, com o minimo de 500 horas. Laudo de grau de empolamento quando a
densidade de distribuicdo das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 dO = isento
de bolhas. Laudo de grau de empolamento quando ao tamanho das bolhas conforme a
norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas. Laudo de grau de enferrujamento
conforme a norma ABNT ISO 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de area enferrujada. Laudo de
determinagio da espessura da camada de tinta conforme a norma ABNT 10443:2008 e
anorma astm d7091:2013, com valor médio superior a 100 um. Laudo de determinagéo
de aderéncia da tinta, conforme norma ABNT 11003:2009 vers&o corrigida de 2010.
Laudo de determinagéo de aderéncia da tinta, conforme norma astm D3359:2017. Laudo
de determinagéo de determinagdo da espessura da camada de tinta, conforme norma
ABNT 10443:2008 e ASTM D7091:2013 com o valor minimo de 100 micras. Laudo de
teor de chumbo na pintura conforme a norma: NBR NM 300-3:2011 — Seguranca de
Brinquedos — Parte 3: Migracao de Certos Elementos. Lein® 11.762, de 1° de agosto de
2008 (Fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricacao de tintas imobiliarias e
de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares e da outras providéncias), com
valor igual ou menor que 0,8750 por mg/kg. Declaracdo de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 01 ano contra
qualquer defeito de fabricacdo. Declaracdo do fabricante autorizando a utilizacdo da
marca quando o Licitante ndo for o fabricante. Todos os laudos deveréo ser emitidos por
um laboratério reconhecido pelo INMETRO.

CONJUNTO ALUNO JUVENIL. O conjunto abaixo descrito deve ser certificado
conforme norma compulsoria ABNT 14006. Conjunto formado por uma cadeira e uma
mesa. A cadeira deve ser composta por: estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras,
sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento
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texturizado e dimensodes aproximadas de 395 mm de largura, 345 mm de profundidade
4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, montado a estrutura por meio
de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades
reforcadas com aletas de 2 mm de espessura, que acomodam parafusos auto
atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que fica
em contato com as pernas do usuario deve ser provido de borda arredondada com raio
a fim de ndo obstruir a circulagcdo sanguinea. A altura do assento até o chdo deve ser
de 385 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilacdo ou abertura,
fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado. Suas dimensbes aproximadas devem ser de 375 mm de
largura por 195 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve
possuir cantos arredondados e unir-se a estrutura por meio de encaixes de suas
cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e ser travada por dois
pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir
de tubos de secgéo redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede
dobrados e soldados. . As extremidades das pernas da cadeira devem receber sapatas
plastica. A mesa deve ter 650 mm de altura e permitir sua montagem completa por
encaixes de seus componentes e poder ser utilizada de ambos os lados, frente ou traz
dependendo da escolha do usuario. Deve possuir tampo injetado em termoplastico ABS
virgem, com pigmentacao, superficie lisa sem brilho e com formato de 2 (dois) angulos
possibilitando a formagéo de circulos com 6 (seis) ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve
fixarse ao contra tampo por meio de 06 (seis) encaixes, 4 cliques do tipo Snap—fit e duas
torres para fixagcao por parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforcar e estruturar a
superficie do tampo além de prover acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As
dimensodes aproximadas do tampo devem ser de 680 mm na base maior, 595 mm na
base menor e 560 mm lateralmente, contendo 02 (dois) porta objetos laterais da
superficie de uso integrados ao tampo disponibilizando uma area util de superficie de
uso do tampo de 560 mm x 515 mm. A area somando os dois porta objetos deve ser de
aproximadamente 0,29 m2. Deve possuir 01 (um) porta livro em formato retangular,
injetado em termoplastico com superficie texturizada, aberto por todos os lados
facilitando o manuseio dos materiais. A estrutura metalica da mesa deve ser
confeccionada em tubos de ago 1010/1020, sendo a base do tampo com tubo quadrado
de 20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados a duas camisas metalicas de tubo
oblongo 29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo
oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As pernas da mesas devem
ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm soldados aos pés da
mesa fabricados em tubo de @ 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas
de acabamento fixadas por meio de rebites tipo POP.

CONJUNTO ALUNO ADULTO. O conjunto descrito deve ser certificado conforme norma
compulsoria ABNT 14006. Conjunto formado por uma cadeira e uma mesa. A cadeira
deve ser composta por: estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e
fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado e dimensdes aproximadas de 395 mm de largura, 420 mm de profundidade
4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, montado a estrutura por meio
de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades
reforcadas com aletas de 2 mm de espessura, que acomodam parafusos auto
atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda Philips. Na parte frontal, que fica
em contato com as pernas do usuario deve ser provido de borda arredondada com raio
a fim de n&o obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até o chao deve ser
de 460 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilacdo ou abertura,
fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado. Suas dimensbes aproximadas devem ser de 375 mm de
largura por 195 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A pega deve
possuir cantos arredondados e unir-se a estrutura por meio de encaixes de suas
cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e ser travada por dois
pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir
de tubos de seccdo redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede
dobrados e soldados.. As extremidades das pernas da cadeira devem receber sapatas
plasticas de acabamento. A mesa deve ter 760 mm de altura e permitir sua montagem
completa por encaixes de seus componentes e poder ser utilizada de ambos os lados,
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frente ou traz dependendo da escolha do usuario. Deve possuir tampo injetado em
termoplastico ABS virgem, com pigmentacéo, superficie lisa sem brilho e com formato
de 2 (dois) angulos possibilitando a formacéo de circulos com 6 (seis) ou 30 (trinta)
mesas. O tampo deve fixar—se ao contra tampo por meio de 06 (seis) encaixes, 4 cliques
do tipo Snap—fit e duas torres para fixacdo por parafusos. O contra tampo deve apoiar,
reforgar e estruturar a superficie do tampo além de prover acabamento na parte inferior
do tampo da mesa. As dimensdes aproximadas do tampo devem ser de 680 mm na
base maior, 595 mm na base menor e 560 mm lateralmente, contendo 02 (dois) porta
objetos laterais da superficie de uso integrados ao tampo disponibilizando uma area Util
de superficie de uso do tampo de 560 mm x 515 mm. A area somando os dois (02) porta
objetos devem ser de aproximadamente 0,29 m?. Deve possuir 01 (um) porta livio em
formato retangular, injetado em termoplastico com superficie texturizada, aberto por
todos os lados facilitando o manuseio dos materiais. A estrutura metalica da mesa deve
ser confeccionada em tubos de ago 1010/1020, sendo a base do tampo com tubo
quadrado de 20x20 mm e espessura de 1,9 mm soldados a duas camisas metalicas de
tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo
oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5 mm. As pernas das mesas devem
ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm soldados aos pés da
mesa fabricados em tubo de @ 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas
de acabamento fixadas por meio de rebites tipo POP.

CONJUNTO ALUNO INFANTIL. O conjunto abaixo descrito deve ser certificado
conforme norma compulsoéria ABNT 14006. Conjunto formado por uma cadeira e uma
mesa. A cadeira deve ser composta por: estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras,
sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado e dimensdes aproximadas de 395 mm de largura, 305 mm de profundidade
4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, montado a estrutura por meio
de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades
reforcadas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto
atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que fica
em contato com as pernas do usuario deve ser provido de borda arredondada com raio
a fim de n&o obstruir a circulagédo sanguinea. A altura do assento até o chéo deve ser
de 355 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilacdo ou abertura,
fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado. Suas dimensdes aproximadas devem ser de 375 mm de
largura por 195 mm de altura, com espessura de parede media de 3,5 mm. A peca deve
possuir cantos arredondados e unir—se a estrutura por meio de encaixes de suas
cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e ser travada por dois
pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir
de tubos de seccdo redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede
dobrados e soldados. As extremidades das pernas da cadeira devem receber sapatas
plasticas de acabamento. A mesa deve ter 590 mm de altura e permitir sua montagem
completa por encaixes de seus componentes e poder ser utilizada de ambos os lados,
frente ou traz dependendo da escolha do usuario. Deve possuir tampo injetado em
termoplastico ABS virgem, com pigmentacéo, superficie lisa sem brilho e com formato
de 2 (dois) angulos possibilitando a formagéo de circulos com 6 (seis) ou 30 (trinta)
mesas. O tampo deve fixar—se ao contra tampo por meio de 06 (seis) encaixes, 4 cliques
do tipo Snap—fit e duas torres para fixagao por parafusos. O contra tampo deve apoiar,
reforcar e estruturar a superficie do tampo além de prover acabamento na parte inferior
do tampo da mesa. As dimensdes aproximadas do tampo devem ser de 680 mm na
base maior, 595 mm na base menor e 560 mm lateralmente, contendo 02 (dois) porta
objetos laterais da superficie de uso integrados ao tampo disponibilizando uma area util
de superficie de uso do tampo de 560 mm x 515 mm. A area somando os dois porta
objetos deve ser de aproximadamente 0,29 m2. Deve possuir 01 (um) porta livro em
formato retangular, injetado em termoplastico com superficie texturizada, aberto por
todos os lados facilitando o manuseio dos materiais. A estrutura metalica da mesa deve
ser confeccionada em tubos de aco 1010/1020, sendo a base do tampo com tubo
quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados a duas camisas metalicas de
tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo
oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As pernas das mesas devem
ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm soldados aos pés da
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mesa fabricados em tubo de ¢ 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas
de acabamento fixadas por meio de rebites tipo POP.

CARTEIRA COM PRANCHETA LATERAL. O Conjunto se trata de uma cadeira escolar
com prancheta lateral fixa acoplada a estrutura. Deve ser composto por estrutura
metalica, assento, encosto, porta livros e prancheta plasticos. A prancheta deve ser
injetada em ABS virgem com as seguintes dimensdes 620 mm de comprimento por 316
mm de largura e espessura minima de parede de 3 mm que permita a inser¢do de uma
folha A4, rotacionada em 20°, em sua superficie de trabalho. Ela deve possuir porta
canetas de 290 mm x 24 mm e deve ser fixada ao suporte estrutural por meio de contra
tampo injetado em polipropileno dotado de 5 encaixes. A altura da prancheta ao chéao
na regido de apoio do cotovelo deve ser de 685 mm e a mesma deve possuir uma
inclinacdo de 10° com o plano horizontal afim de proporcionar maior conforto
ergondmico ao usuario. O assento deve ser fabricado em polipropileno copolimero
injetado, moldado anatomicamente com acabamento texturizado e com aberturas para
ventilagdo, com dimensdes de 465 mm de largura, 410 mm de profundidade, 5 mm de
espessura de parede e cantos arredondados, unidos a estrutura por meio de 4 (quatro)
cavidades reforcadas com aletas, que devem acomodar parafusos para plastico FL de
didmetro 5x30 mm fenda Phillips. A altura do assento até o chao deve ser de 460 mm.
O encosto em polipropileno copolimero injetado, moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e aberturas para ventilacdo, com dimensdes de 460 mm de
largura por 330 mm de altura, com espessura de parede de 5 mm e cantos
arredondados. Deve ser unido a estrutura por meio de suas cavidades posteriores que
se encaixam a estrutura metalica, travada por dois pinos retrateis injetados em
polipropileno copolimero na cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou
parafusos. O porta—livros deve ser produzido em polipropileno copolimero virgem pelo
processo de injecdo de termoplasticos. Ele deve ser totalmente fechado nas partes
laterais e traseira e com aberturas para ventilagado na parte inferior. A abertura frontal de
acesso ao porta—livros mede 270mm x 85mm, e sua profundidade deve ser de 270mm.
Deve acoplar—se ao assento através de abas que se prolongam da cesta e juntam--se
com a estrutura onde devem ser fixadas por 4 parafusos. A estrutura deve ser fabricada
em tubos de ago 1010/1020, sendo a base de ligagdo do assento e encosto e as pernas
com tubos de seccao oblonga 16x30 mm e espessura de parede de 1,5mm dobrados.
Duas travessas horizontais em tubo de 22 mm de didmetro e 1,2mm de espessura de
parede que servem de encaixe para o suporte da prancheta. Esse por sua vez deve ser
fabricado em um tubo 19 mm de didametro e 1,2 mm de espessura de parede. Todas as
pecas da estrutura metélica devem ser unidas por solda MIG, tratadas em conjuntos de
banhos quimicos e pintadas com tinta epoxi (pd), que garanta protecéo antioxidante e
uma maior vida util ao conjunto. Além disso todas as pontas dos tubos devem ser
cobertas buchas plasticas. O assento e o encosto apresentam como opcional alma
estofada com espuma laminada de espessura igual a 20mm e densidade 26 (figura 2).
A alma estofada deve ser montada ao assento por meio de parafusos phillips @3.5x8mm
para plastico, e ao encosto por meio de encaixes.

CADEIRA FIXA. Cadeira fixa estofada, sem bragos, montada sobre armacao tubular de
aco com quatro pés. CARACTERISTICAS: Assento e encosto confeccionados em
compensado anatdmico moldado a quente, contendo no minimo sete laminas internas,
com espessura maxima de 1,5 mm cada. Estofamento do assento e do encosto em
espuma de poliuretano expandido, colada a madeira e revestida com tecido, na cor
cinza, dotado de protecdo com produto impermeabilizante hidro—repelente. Faces
inferior do assento e posterior do encosto revestidas com capas de plastico injetado, na
cor preta. Fixacdo do assento e do encosto a estrutura por meio de parafusos com rosca
meétrica e porcas de cravar. Estrutura constituida de 4 pés, confeccionada em tubo de
aco com costura, laminado a frio, secgéo circular minima 22,3 mm (7/8), com espessura
minima de 1,5 mm (chapa 16). Acabamento das partes metalicas em pintura em po,
brilhante, na cor preta. Terminagdes de tubos em plastico injetado, na cor preta, fixadas
através de encaixe. Estas ndo devem poder ser retiradas sem o uso de ferramentas.
Sapatas articuladas para garantir o nivelamento em relagéo as variagdes do piso. Todos
os encontros de tubos ou unides de partes metalicas devem receber solda em toda a
extensao da unido. Dimensdes e Tolerancias: Largura do assento: 500 mm +/-50 mm;
Profundidade do assento: 460 mm +/-10 mm:; Altura do assento: 430 mm +/~10 mm;
Largura do encosto: 400 mm +/-10 mm (medida no ponto mais saliente do apoio
lombar); Extenséo vertical do encosto: 350 mm +/—~10 mm; Espessura da espuma do
assento: minima de 40 mm; Espessura da espuma do encosto: minima de 30 mm. Para
garantir a qualidade, durabilidade e resnstenma 0 |t<=m deve possuir os seguintes
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documentos que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial: Laudo
emitido por laboratério em atendimento a NBR 17088:2023 — Corros&o por Exposicdo a
Névoa Salina com duracdo igual ou superior a 1.600 horas. Laudo emitido por
laboratério em atendimento a NBR 5841:2015 — Determinacdo do grau de empolamento
de superficies pintadas com resultado de dO = Isento de bolhas e t0 = Isento de bolhas
com duracéo igual ou superior a 1.600 horas. Laudo emitido por laboratério em
atendimento a NBR ISO 4628:2022 — Tintas e vernizes — Avaliagdo da degradacéo de
revestimento com duracdo igual ou superior a 1.600 horas sem enferrujar. Laudo emitido
por laboratorio em atendimento a NBR 8095:2015 — Material metalico revestido e nao
revestido — corrosao por exposi¢cado a atmosfera umida saturada com duragéo igual ou
superior a 800 horas. Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 8096:1983
— Material metalico revestido e ndo revestido — Corrosdo por exposi¢dao ao didoxido de
enxofre com duracéao igual ou superior a 240 horas. Laudo emitido por laboratério em
atendimento NBR 10443:2008 — Tintas e vernizes — Determinacao da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas com espessura minima de 45 Micras. Laudo
emitido por laboratorio em atendimento ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) — Resisténcia
de Revestimentos Organicos aos Efeitos da Deformacdo Rapida (Impacto). NBR
9209:1986 — Preparacao de superficies para pintura — Processo de fosfatizacdo, com
massa de fosfato ndo superior a 0,5000 g/m?. Declaragéo do fabricante autorizando a
utilizagdo da marca quando o licitante ndo for o fabricante. Declaracdo de garantia
emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 01 ano
contra qualquer defeito de fabricagdo.

3.2.Quando da apresentacao da proposta pelo licitante, que devera ser elaborada em consonancia
com as caracteristicas e especificacbes da presente contratacdo, podera ser exigido que venha
devidamente acompanhada da Composicdo de Custos Unitarios correspondente, inclusive, o
detalhamento da composicdo de Lucros e Despesas Indiretas e dos respectivos percentuais
praticados.

4.0.D0 TRATAMENTO DIFERENCIADO PARA ME/EPP

4.1.Na referida contratagdo sera concedido tratamento diferenciado e simplificado para as
Microempresas e Empresas de Pequeno Porte, nos limites previstos da Lei 123/06, consideradas as
hipéteses e condicdes determinadas no Art. 4° da Lei 14.133/21. Todavia, serao afastados os
beneficios estabelecidos nos Arts. 47 e 48, por estarem presentes, de forma isolada ou simultanea, as
situacdes previstas nos incisos Il e lll, do Art. 49, todos da Lei 123/06.

4.2 A participagdo no certame, portanto, devera ser aberta a quaisquer interessados, inclusive as
Microempresas, Empresas de Pequeno Porte e Equiparados, nos termos da legislagéo vigente.

5.0.DA ESTIMATIVA DO VALOR DA CONTRATAGAO

5.1.Nos termos da norma vigente o valor previamente estimado da contratacado devera ser compativel
com os valores praticados pelo mercado, considerados os precos constantes de bancos de dados
publicos e as quantidades a serem contratadas, observadas a potencial economia de escala e as
peculiaridades do local de execugao do objeto.

5.2.Informamos que, relativamente ao procedimento em tela, existe previsdo de dotacao especifica no
orcamento vigente, apropriada para a devida execugao do objeto a ser contratado, conforme consulta
prévia efetuada ao setor responsavel.

5.3.Salienta-se que a Administragédo optou por preservar o sigilo da estimativa do valor da contratacao
até a conclusao da licitacdo. Nesse caso o orcamento estimado da contratacao tera carater sigiloso,
sem prejuizo da divulgacao do detalhamento dos quantitativos e das demais informacdes necessarias
para a elaboracao das propostas, sendo que o sigilo ndo prevalecera para os érgaos de controle interno
e externo, nos termos do Art. 24, da Lei 14.133/21.

5.4 A justificativa para a opg¢do do orcamento estimado sigiloso, observadas os aspectos e
caracteristicas da contratacao, € fundamentada no entendimento da Administracao no sentido de que,
atribuindo-se o carater sigiloso do valor estimado, aumenta a dinamica da competitividade no certame,
com potencial fomento a disputa e, consequentemente, ampliando a probabilidade da obtengao de
melhores ofertas, e sem qualquer prejuizo para os_interessados, pela indispensavel divulgagao do
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detalhamento dos quantitativos e demais informacgdes necessarias para a devida elaboracéo de suas
propostas.

5.5.A estimativa do valor da pretensa contratacdo, com a indicacao dos elementos que Ihe dao suporte,
constara de anexo classificado a este Termo de Referéncia, em decorréncia da opcado administrativa
pelo orcamento estimado sigiloso.

6.0.DAS OBRIGAGOES DO CONTRATANTE

6.1.Efetuar o pagamento relativo ao objeto contratado efetivamente realizado, de acordo com as
clausulas do respectivo contrato ou outros instrumentos habeis.

6.2.Proporcionar ao Contratado todos os meios necessarios para a fiel execucao do objeto da presente
contratagao, nos termos do correspondente instrumento de ajuste.

6.3.Notificar o Contratado sobre qualquer irregularidade encontrada quanto a qualidade dos produtos
ou servigos, exercendo a mais ampla e completa fiscalizagao, o que ndo exime o Contratado de suas
responsabilidades pactuadas e preceitos legais.

6.4.Observar, em compatibilidade com o objeto da contragéo, as disposi¢des dos Arts. 115 a 123 da
Lei 14.133/21.

7.0.DAS OBRIGAGOES DO CONTRATADO

7.1.Responsabilizar-se por todos os dnus e obrigagdes concernentes a legislacao fiscal, civil, tributaria
e trabalhista, bem como por todas as despesas e compromissos assumidos, a qualquer titulo, perante
seus fornecedores ou terceiros em razao da execug¢ao do objeto contratado.

7.2.Substituir, arcando com as despesas decorrentes, os materiais ou servigos que apresentarem
defeitos, alteragbes, imperfeicbes ou quaisquer irregularidades discrepantes as exigéncias do
instrumento de ajuste pactuado, ainda que constatados somente apds o recebimento ou pagamento.
7.3.Nao transferir a outrem, no todo ou em parte, o objeto da contratacao, salvo mediante prévia e
expressa autorizacao do Contratante.

7.4 Manter, durante a vigéncia do contrato ou outros instrumentos habeis, em compatibilidade com as
obrigagdes assumidas, todas as condigdes de habilitagdo e qualificacdo exigidas no respectivo
processo licitatorio, conforme o caso, apresentando ao Contratante os documentos necessarios,
sempre que solicitado.

7.5.Emitir Nota Fiscal correspondente a sede ou filial da empresa que efetivamente participou do
certame e consequentemente apresentou a documentacgao exigida na fase de habilitacao.
7.6.Executar todas as obrigacdes assumidas sempre com observancia a melhor técnica vigente,
enquadrando-se, rigorosamente, dentro dos preceitos legais, normas e especificacdes técnicas
correspondentes.

7.7.0Observar, em compatibilidade com o objeto da contracéo, as disposi¢cdes dos Arts. 115 a 123 da
Lei 14.133/21.

8.0.DOS PRAZOS E DA VIGENCIA

8.1.0 prazo maximo para a execucado do objeto desta contratacdo e que admite prorrogacao nas
condicdes e hipbdteses previstas na Lei 14.133/21, esta abaixo indicado e sera considerado da emissao
do Pedido de Compra:

8.1.1.Entrega: 8 (oito) dias.

8.2.Salvo disposi¢cbes em contrario devidamente estabelecidas neste instrumento, o local para a
entrega, observada a demanda e oportunidade, sera na sede do Contratante ou em uma das unidades
administrativas, por ele indicada, que compde a sua estrutura operacional.

8.3.A vigéncia da presente contratacao sera determinada: até o final do exercicio financeiro de 2026,
considerada da data de assinatura do respectivo instrumento de ajuste; podendo ser prorrogada, nas
hipdteses e nos termos dos Arts. 105 a 114, da Lei 14.133/21.

8.4.Considerando que o procedimento em comento visa a formacao de Sistema de Registro de Precos
para contratagées futuras, o prazo de vigéncia da respectiva Ata de Registro de Pregos sera de um
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comprovado o0 prego vantajoso; haja previsao expressa no Instrumento Convocatoério e na Ata de
Registro de Pregos; e a prorrogacao da ata ocorra dentro do prazo de sua vigéncia:

8.4.1.Em caso de prorrogagao da ata, podera ser renovado o quantitativo originalmente registrado.
Observados os aspectos do objeto deste Termo de Referéncia bem como os parametros estabelecidos
nos instrumentos de planejamento oficiais, entende-se que a possibilidade de renovagdo do
quantitativo é medida indispensavel para o atendimento de forma apropriada da demanda requerida e
busca garantir a continuidade das atividades desenvolvidas pela Administracdo, especialmente as
consideradas essenciais, sem a necessidade de um novo e custoso processo de contratagao.

9.0.D0 REAJUSTAMENTO EM SENTIDO ESTRITO - REAJUSTE

9.1.Precos registrados - revisao:

9.1.1.No caso de reconhecimento do desequilibrio econémico-financeiro do preco inicialmente
registrado o gerenciador do sistema, se julgar conveniente, podera optar pelo cancelamento do preco,
liberando o fornecedor do compromisso assumido sem aplicagao de penalidades, ou determinar a
negociagao.

9.1.2.Quando o preco registrado tornar-se superior ao praticado no mercado por motivo superveniente,
o gerenciador do sistema convocara os fornecedores para negociarem a reducao dos pregos aos
valores praticados pelo mercado, mantendo o mesmo objeto cotado, qualidade e especificagbes. Os
fornecedores que ndo aceitarem reduzir seus precos aos valores praticados pelo mercado serao
liberados do compromisso assumido, sem aplicagdo de penalidade. A ordem de classificacao dos
fornecedores que aceitarem reduzir seus pregos aos valores de mercado observara a classificagcao
original.

9.1.3.Na ocorréncia do preco de mercado torna-se superior aos precos registrados e o fornecedor ndo
puder cumprir o compromisso, o érgao gerenciador podera:

9.1.3.1.Liberar o fornecedor do compromisso assumido, caso a comunicagao ocorra antes do pedido
de fornecimento, e sem aplicacdo da penalidade se confirmada a veracidade dos motivos e
comprovantes apresentados; e

9.1.3.2.Convocar os demais fornecedores para assegurar igual oportunidade de negociagao.

9.1.4.0 realinhamento devera ser precedido de pesquisa de precos prévia no mercado, banco de
dados, indices ou tabelas oficiais e/ou outros meios disponiveis que assegurem o levantamento
adequado das condi¢cdes de mercado, envolvendo todos os elementos materiais para fins de guardar
a justa remuneracao do objeto contratado e no embasamento da decisao de deferir ou rejeitar o pedido.
9.1.5.Definido o valor maximo a ser pago pelo ORC, o novo preco para o respectivo item devera ser
consignado através de apostilamento na Ata de Registro de Pregos, ao qual estara o fornecedor
vinculado.

9.1.6.Nao havendo éxito nas negociagdes, o0 ORC devera proceder a revogagao da Ata de Registro de
Precos, adotando as medidas cabiveis para obtengéo da contratagao mais vantajosa.

9.2.Precos contratados - reajuste:

9.2.1.0s precos inicialmente contratados séo fixos e irreajustaveis no prazo de um ano contado da
data do orcamento estimado.

9.2.2.Apds o interregno de um ano, e independentemente de pedido do Contratado, os pregos iniciais
serdo reajustados, mediante a aplicacdo, pelo Contratante, do seguinte parametro, exclusivamente
para as obrigagdes iniciadas e concluidas ap6s a ocorréncia da anualidade: indice Nacional de Precos
ao Consumidor Amplo IPCA-IBGE.

9.2.3.Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um ano sera contado a partir
dos efeitos financeiros do ultimo reajuste.

9.2.4.No caso de atraso ou nao divulgacédo do indice de reajustamento, o Contratante pagara ao
Contratado a importancia calculada pela ultima variagdo conhecida, liquidando a diferenga
correspondente tdo logo seja divulgado o indice definitivo.

9.2.5.Nas aferigbes finais, o indice utilizado para reajuste sera, obrigatoriamente, o definitivo.
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9.2.6.Caso o indice estabelecido para reajustamento venha a ser extinto ou de qualquer forma nao
possa mais ser utilizado, sera adotado, em substituicdo, o que vier a ser determinado pela legislagao
entdo em vigor.

9.2.7.Na auséncia de previsao legal quanto ao indice substituto, as partes elegerdo novo indice oficial,
para reajustamento do preco do valor remanescente, por meio de termo aditivo.

9.2.8.0 registro da variagcao do valor contratual para fazer face ao reajuste de precos podera ser
realizado por simples apostila.

9.2.9.0 prazo para resposta ao pedido de restabelecimento do equilibrio econémico-financeiro, quando
for 0 caso, sera de até um més, contado da data do fornecimento da documentacao comprobatoria do
fato imprevisivel ou previsivel de consequéncia incalculavel, observadas as disposicdes dos Arts. 124
a 136, da Lei 14.133/21.

10.0.00 PAGAMENTO

10.1.0 pagamento sera realizado mediante processo regular e em observancia as normas e
procedimentos adotados, bem como as disposi¢des dos Arts. 141 a 146 da Lei 14.133/21; da seguinte
maneira: Em até 30 dias apds o recebimento dos produtos, aceitagdo da nota fiscal, empenho,
mediante a apresentacao das certiddes fiscais e relatério emitido pelo setor de compras do Municipio.

11.0.DA VERIFICAGAO DA QUALIFICAGCAO TECNICA E ECONOMICO-FINANCEIRA

11.1.Se necessaria a verificacdo da qualificagdo técnica e econdmico-financeira do licitante, a
documentacdo essencial, suficiente para comprovar as referidas capacidades, sera restrita aquela
definida nos Arts. 67 € 69, da Lei 14.133/21, respectivamente.

11.2.Salienta-se que a documentacgéao relacionada nos Arts. 66 a 69, da Lei 14.133/21, para demonstrar
a capacidade do licitante de realizar o objeto eventualmente pactuado, dividida em habilitagao juridica;
qualificacdo técnico-profissional e técnico-operacional; habilitagdes fiscal, social e trabalhista; e
habilitacdo econémico-financeira; podera ser dispensada, total ou parcialmente, nas contratagdes em
valores inferiores a um quarto do limite para dispensa de licitagdo para compras em geral, conforme
as disposicdes do Art. 70, do mesmo diploma legal.

12.0.DO CRITERIO DE ACEITAGAO DO OBJETO

12.1.Executada a presente contratacao e observadas as condi¢des de adimplemento das obrigacdes
pactuadas, os procedimentos e condi¢cdes para receber o seu objeto pelo Contratante obedecerao,
conforme o caso, as disposicdes do Art. 140, da Lei 14.133/21.

13.0.D0S PROCEDIMENTOS DE FISCALIZAGAO E GERENCIAMENTO

13.1.Serdo designados pelo Contratante representantes com atribuicdes de Gestor e Fiscal do
contrato, nos termos do Art. 117, da Lei 14.133/21, especialmente para acompanhar e fiscalizar a sua
execucdo, respectivamente, permitida a contratacdo de terceiros para assisténcia e subsidio de
informacdes pertinentes a essas atribuicdes.

13.2.A administracdo e os demais atos de controle da correspondente Ata de Registro de Precos,
decorre do competente processo licitatorio, serdo realizados através do Departamento de Compras,
atuando como Gerenciador do Sistema de Registro de Pregos.

13.3.Cabera ao gerenciador a realizacdo periédica de pesquisa de mercado para comprovagao de
vantajosidade, acompanhando os precos praticados para o respectivo item registrado nas mesmas
condicdes ofertadas, para fins de controle e, conforme o caso, fixacdo do valor maximo a ser pago
para a correspondente contratacao.

14.0.DAS SANGOES ADMINISTRATIVAS

14.1.0 licitante ou o Contratado sera responsabilizado administrativamente, facultada a defesa no
prazo legal do interessado, pelas infracdes previstas no Art. 155, da Lei 14.133/21 e serao aplicadas,
na forma, condigdes, regras, prazos e procedimentos definidos nos Arts. 156 a 163, do mesmo diploma
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dar causa a inexecugao parcial do contrato, quando nao se justificar a imposicao de penalidade mais
grave; b — multa de mora de 0,5% (zero virgula cinco por cento) aplicada sobre o valor do contrato, por
dia de atraso injustificado na execucado do objeto da contratacédo; ¢ — multa de 10% (dez por cento)
sobre o valor do contrato por qualquer das infracdes administrativas previstas no referido Art. 155; d —
impedimento de licitar e contatar no ambito da Administragao Publica direta e indireta do ente federativo
que tiver aplicado a sangao, pelo prazo maximo de trés anos, aplicada ao responsavel pelas infracdes
administrativas previstas nos incisos Il, Ill, 1V, V, VI e VII do caput do referido Art. 155, quando nao se
justificar a imposicao de penalidade mais grave; e — declaracao de inidoneidade para licitar ou contratar
no ambito da Administracao Publica direta e indireta de todos os entes federativos, pelo prazo minimo
de trés anos e maximo de seis anos, aplicada ao responsavel pelas infragdes administrativas previstas
nos incisos VIII, IX, X, Xl e Xl do caput do referido Art. 155, bem como pelas infragdes administrativas
previstas nos incisos I, Ill, IV, V, VI e VII do caput do mesmo artigo que justifiquem a imposicao de
penalidade mais grave que a sancao referida no § 4° do referido Art. 156; f — aplicacao cumulada de
outras sangdes previstas na Lei 14.133/21.

14.2.Se o valor da multa ou indenizacdo devida ndo for recolhido no prazo de 15 dias apés a
comunicacao ao Contratado, sera automaticamente descontado da primeira parcela do pagamento a
que o Contratado vier a fazer jus, acrescido de juros moratérios de 1% (um por cento) ao més, ou,
quando for o caso, cobrado judicialmente.

15.0.DA COMPENSAGAO FINANCEIRA

15.1.Nos casos de eventuais atrasos de pagamento nos termos deste instrumento, e desde que o
Contratado ndo tenha concorrido de alguma forma para o atraso, sera admitida a compensacao
financeira, devida desde a data limite fixada para o pagamento até a data correspondente ao efetivo
pagamento da parcela. Os encargos moratérios devidos em razdo do atraso no pagamento serao
calculados com utilizacdo da seguinte formula: EM = N x VP x |, onde: EM = encargos moratoérios; N
= numero de dias entre a data prevista para o pagamento e a do efetivo pagamento; VP = valor da
parcela a ser paga; e | = indice de compensacao financeira, assim apurado: | = (TX = 100) + 365, sendo
TX = percentual do IPCA-IBGE acumulado nos ultimos doze meses ou, na sua falta, um novo indice
adotado pelo Governo Federal que o substitua. Na hipotese do referido indice estabelecido para a
compensacao financeira venha a ser extinto ou de qualquer forma ndo possa mais ser utilizado, sera
adotado, em substituicdo, o que vier a ser determinado pela legislagdo entao em vigor.

16.0.D0 ALINHAMENTO AOS PLANOS DA ADMINISTRAGAO

16.1.A contratacao pretendida esta alinhada aos planos estratégicos da Administragao, delineados nas
diretrizes e metas definidas nas ferramentas de planejamento aprovadas, onde estdo fixadas e
detalhadas as respectivas acdes ao alcance dos objetivos institucionais, primando pela eficacia,
eficiéncia e efetividade dos respectivos projetos, programas € processos.

17.0.DA JUSTIFICATIVA DA ESCOLHA DO TIPO DE SOLUGAO A CONTRATAR

17.1.A solucdo que melhor atende aos interesses e as necessidades da Administracao, representada
pela sua estrutura organizacional, € a pretensa: Selecdo da melhor proposta para aquisicao de
mobiliario para atender as demandas da Secretaria Municipal de Educagao do Municipio de Assungao
- PB, conforme especificacdes constantes neste processo. Salienta-se que a vigéncia da contratagao
sera determinada: até o final do exercicio financeiro de 2026, considerada da data de assinatura do
respectivo instrumento de ajuste; podendo ser prorrogada, nas hipoteses e nos termos dos Arts. 105
a 114, da Lei 14.133/21.

17.2.Nesse mesmo diapasdo, sopesadas as possibilidades previstas no Art. 44, da Lei 14.133/21,
quando houver, observados os aspectos da demanda requerida, e apos considerados os custos e os
beneficios de cada opcdo prevista no referido diploma legal, indica-se como a alternativa mais
vantajosa para a Administracdo, a contratacdo do objeto detalhado no presente instrumento, da forma
como se apresenta.
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18.0.DA DESCRIGAO DA SOLUGCAO COMO UM TODO

18.1.Conforme os elementos apresentados, a solugédo é: Selecdo da melhor proposta para aquisicao
de mobiliario para atender as demandas da Secretaria Municipal de Educacido do Municipio de
Assuncao - PB, conforme especificagdes constantes neste processo. Entende-se que o fornecimento
podera ser realizado na forma parcelada e no Sistema de Registro de Precos.

19.0.DOS RESULTADOS PRETENDIDOS

19.1.A Administragao almeja com a contratacdo da pretensa solucdo, em termos de economicidade,
eficacia, eficiéncia e de melhor aproveitamento dos recursos humanos, materiais e financeiros
disponiveis, inclusive com respeito a impactos ambientais positivos, os seguintes resultados:

19.2.Em termos de economicidade, a efetivacdo da melhor contratagéo viavel, especialmente quanto
ao melhor custo beneficio, relativamente a: Selecao da melhor proposta para aquisicdo de mobiliario
para atender as demandas da Secretaria Municipal de Educag¢do do Municipio de Assuncao - PB,
conforme especificagcdes constantes neste processo.

19.3.Com relacéo a eficacia, o atendimento de todas as demandas logisticas e funcionais, no suporte
as atividades finalisticas da Administracdo, inerentes aos correspondentes servigos prestados de
interesse publico. Quanto a eficiéncia, assegurar a continuidade da prestagao regular de tais servicos,
com demanda notadamente crescente, e do uso racional dos recursos financeiros disponiveis.

19.4 Relativo ao melhor aproveitamento dos recursos humanos, materiais e financeiros, com a
contratacao em comento, da forma como se apresenta - consideradas as especificacées, prazos,
quantitativos e demais exigéncias devidamente definidas -, espera-se o regular cumprimento, por parte
do interessado que venha a ser contratado, de todas as obrigacdes € compromissos assumidos, pois,
desse modo, ndo havera a necessidade de extincao contratual ou outras san¢gdes em decorréncia de
inexecucao do instrumento de ajuste pactuado, permitindo ao contratante, em vez de envidar esforgos
para a realizagdo de novo certame destinado a contratagdo do mesmo objeto, destinar seus recursos
humanos, materiais e financeiros para outras atividades fins da Administragao.

19.5.Entende-se que a correta execucdo do objeto da contratagdo em tela, cuja regularidade sera
fiscalizada pela Administracdo, ndo atenta quanto ao meio ambiente e, principalmente, nao acarretara
impactos ambientais negativos.

20.0.DA ANALISE DE RISCO

20.1.Nao foram identificados riscos substanciais a fora os comuns a toda contratagdo semelhante, tais
como: a inexecugdo total ou parcial do ajuste pactuado;, o ndo cumprimento de obrigagoes,
especificacdes, projetos e prazos; bem como a ocorréncia de caso fortuito ou de forga maior.
20.2.Entende-se que as agdes, de iniciativa da Administracdo, necessarias para reduzir a ocorréncia
dos riscos identificados, ja estdo previstas nos normativos aos quais a contratacdo do presente

fornecimento devera estar devi e fundamenta representadas pelas sancdes administrativas
s aspectos e caracteristicas do seu objeto.
~ i |

a serem definidas, obse
Assuncao - PB, 16 de Margo de 2026.
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SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO

ANEXO AO TERMO DE REFERENCIA - TR

1.0.D0 OBJETO

1.1.Selegao da melhor proposta para aquisigdo de mobiliario para atender as demandas da Secretaria
Municipal de Educacdo do Municipio de Assungao - PB, conforme especificagdes constantes neste
processo.

2.0.DA ESTIMATIVA DO VALOR DA CONTRATAGCAO

2.1.Nos termos da norma vigente o valor previamente estimado da contratacao devera ser compativel
com os valores praticados pelo mercado, considerados o0s precos constantes de bancos de dados
publicos e as quantidades a serem contratadas, observadas a potencial economia de escala e as
peculiaridades do local de execugao do objeto.

2.2 Informamos que, relativamente ao procedimento em tela, existe previsao de dotacao especifica no
orgamento vigente, apropriada para a devida execug¢ao do objeto a ser contratado, conforme consulta
prévia efetuada ao setor responsavel.

2.3.Na pretensa contratacao o valor estimado foi definido com base no melhor preco aferido por meio
da utilizacdo dos seguintes parametros, adotados de forma combinada: utilizagdo de dados de
pesquisa publicada em midia especializada, de tabela de referéncia formalmente aprovada pelo Poder
Executivo federal e de sitios eletronicos especializados ou de dominio amplo, desde que contenham a
data e hora de acesso; e pesquisa direta com no minimo trés fornecedores, mediante solicitagcao formal
de cotacdo, desde que seja apresentada justificativa da escolha desses fornecedores e que nao
tenham sido obtidos os orcamentos com mais de seis meses de antecedéncia da data de divulgacao
do edital:

2.3.1.Salienta-se que os fornecedores consultados quando da pesquisa direta realizada, foram
escolhidos aleatoriamente dentre os regularmente cadastrados no ambito desta Administragéo
considerande, além do ramo de atividade pertinente ao objeto da pretensa contratacdo, o seu
desempenho positivo relativamente a contratagbes ja realizadas; sem prejuizo da escolha de outros
fornecedores, também de forma aleatéria, feita através de consultas a enderegos eletronicos de
entidades publicas que realizaram com éxito contragdes semelhantes.

2.4.Com base nos custos para execucdo do objeto da contratagao, definidos por meio de parametros
de afericdo do melhor pregco na forma estabelecida no Art. 23, § 1°, da Lei 14.133/21, adotados de
maneira combinada, relacionamos abaixo a média dos precos encontrados.

2.5.0 valor total é equivalente a R$ 82 :
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GABINETE DO PREFEITO CNPJ: 01.612.635/0001-02

TERMO DE REFERENCIA - APROVAGCAO

OBJETO: Selecdao da melhor proposta para aquisicdo de mobiliario para atender as demandas da
Secretaria Municipal de Educagado do Municipio de Assuncdo — PB, conforme especificacbes
constantes neste processo.

1.0.D0 TERMO DE REFERENCIA

1.1.0 referido Termo de Referéncia apresenta os elementos necessarios e suficientes, com o nivel de
precisdo adequados, para a caracterizacao do objeto da contratacao pretendida, de modo a melhor
atender aos interesses e as necessidades da Administracao, representada pela sua estrutura
organizacional.

2.0.DA APROVAGAO
2.1.Fica o Termo de Referéncia em tela aprovado na forma como se apresenta.

Termo de Referéncia aprovado - Art. 6°, XXIIl, da Lei 14.133/21:
"Art. 6° Para os fins desta Lei, considera-se:"

XXIII - termo de referéncia: documento necessario para a contratagdo de bens e servigos, que deve
conter os sequintes parametros e elementos descritivos:"

A elaboracdo do termo de referéncia, a partir dos estudos técnicos preliminares, deve conter os
elementos necessarios e suficientes, com nivel de precisdo adequado, para caracterizar o objeto da
licitacao.

Assuncao - PB, 16 de Margo de 2026.
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